3.100 Drifts- och skotselinstruktion - tryckmatare

Forvaring Matmedie

Forvara alltid tryckméataren i originalforpackningen.Tryckmatare skall alltid véljas efter vilket medie
Om mataren plockas fram (t.ex. vid kontroll) skall som skall matas. Matare med mediebertrda delar
den alltid Iaggas tillbaka i sin originalférpackning. av kopparlegering angrips av t.ex. aggressiva me-
Foérvaringstemperaturen skall ligga mellan —20+60dier och ar darfor helt olamplig. Ar mediet trogfly-
C. Andra forvaringstemperaturer ar mojliga for ~ tande skall métare med 6ppen anslutningsflans
vissa tryckmatare. Det tillatna temperaturomrédetvaljas osv. Pa varje datablad beskrivs vilket mate-

framgar av det aktuella typbladet. rial som anvéands for tryckmétarens medieberdrda
) . . delar samt i vilken miljo och sammanhang varje
Skydda matarna fran fuktighet och damm. tryckmatare ar lampad att anvandas.

Val av matplats Arbetstrvck
Tryckmataren skall monteras vibrationsfritt och roetstryc o .
Matmediets arbetstryck far i normalfall aldrig

placeras latt tillganglig samt pa sa satt att god av- . : ’ o
lasning kan ske. Ar inte ledningen till méataren till- Overskrida tryckmatarens andvdrde. Normalt

rackligt stabil for en vibrationsfri montering, skall arbetstryck skall motsvara ca 75% av skalans

antingen en métarhallare eller ett extra métarfst andvarde. Vissa matare tal tillfallig 6verbelastning.
monteras p& huset dver en fastkant e information om arbetstryck pa varje enskilt

datablad.
Om vibrationer inte kan undvikas genom en lamplig

installation. skall matare med vatskedampning an-

vandas. Syrgas eller acetylen

Skall tryckmataren anvandas for matning av syrgas

eller acetylen maste den vara tillverkad enligt de
Tryckuttaget normer som géller fér dessa medier. Vid syrgas-
Stutsen for tryckuttaget skall installeras med en - matning skall tryckmataren vara fettfri for syrgas
tillrackligt stor innerdiameter (& 6 mm), om mjligtsamt vara utrustad med angivna sakerhetsdetaljer.
via en avstangningsventil, s& att tryckuttaget inte vig matning av acetylen far de medieberdrda de-

férvanskas genom stromning av matmediet. larna inte ha storre kopparhalt an 70%.En tryckma-
tare i standardutférande far darfor aldrig monteras
Matledning I dessa sammanhang.

Méatledningen mellan tryckuttagsstutsen och tryck-
mataren skall ha en tillrackligt stor innerdiameter
for att undvika stopp och fordrojning vid tryck-
overforingen. Den for inte ha nagra skarpa bojar.
Den bor dras med en jamn lutning pa ca 1Mé&t-
ledningen skall utféras och monteras sa att den k
ta upp forekommande belastningar pa grund av
téjning, vibrationer och varmeinverkan. Nar gaser
anvands som matmedium skall en kondensat-
avledning anordnas pa det lagsta stéllet, och nar
vatskor anvands skall en avluftning anordnas pa
hogsta stallet.

Montering

For att kunna stélla méataren i det lage dar den lat-
tast kan lasas av, bor anslutningen forses med en
éﬂuff eller en 6verfallssmutter. In- och utskruvning
av tryckmataren far endast goras vid anslut-
ningsstutsens nyckeltag (dra inte at pa huset).

Om tryckmataren ar lagre placerad an tryckuttags-
stutsen. skall matledningen spolas noggrant innan
d&én ansluts for att avlagsna frammande partiklar.
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Temperaturbelastning Avstangningsventil

Tryckmataren skall placeras sa att den tillatna drifMellan tryckuttaget och tryckmétaren bor en
temperaturen varken underskrids eller dverskrids.avstéangningsventil monteras for att mojliggora
aven om maétaren utsatts for konvektion eller véar- byte av méataren under drift samt for nollpunkts-
mestralning. Dessutom skall tryckmatare och justering. Vid sarskilda anvandningsomraden (t ex
avstangningsventil skyddas genom tillrackligt lAngadngpanna) méaste avstangningsventilen vara for-
matledningar eller vattensacksror. sedd med kontrollflans for att tryckmataren skall

_ . kunna kontrolleras utan att forst demonteras.
Beakta temperaturens inflytande pa

matnoggrannheten.
Tatning
. ) _ For tatning av tryckmatarens anslutningar skall
Rengdring av rérledningar planpackning eller specialpackning anvandas.

Vid utdrivning resp. genomblasning av rorledning-
arna eller behallarna. far tryckmataren inte belastia:s_ K i -
hogre an vad gransmarket anger p& visartavlan, 1-CrKoPplingstitter

annat fall maste tryckmataren antingen sparras a _Qr gaser eII«_sr vatskor med fasta partiklar skall
eller dema forkopplingsfilter monteras mellan tryckuttag och

avstangningsventil. Filtret hindrar fasta partiklar
att stromma in i tryckmataren och med hjalp av
Demontering avstangningsventilen kan filtret tommas under drift.
Matorganet skall goras trycklost innan tryck-
mataren demonteras. Vid behov skall matledningen
lossas.

Pa tryckmatare med plattfiader eller aneroidbalg
far spannskruvar pa éver- och underflansen inte
lossas.

Resterande matmedium i demonterade tryckmatare
kan vara skadligt for manniskor, miljé och anlagg-
ningar. Vidta nodvandiga forsiktighetsatgarder.

Tryckmatare. vars matelement ar fyllda med vatten
eller en vattenblandning, skall skyddas mot frost.

Matnoggrannhet

En tryckmétares matnoggrannhet réknas i procent
av skalans andvarde. En tryckmatare i klass 1,0%
har en maximal felvisning pa + 1 bar vid tryck-
omrade 0-100 bar. Felvisningen kan upptrada 6ver
hela skalomradet.
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