3.200 Dirifts- och skotselinstruktion - tryckformedlare

Tryckférmedlare Tryckformedlings-matsystemet
Vid aggressiva, hogviskosa, fororenade eller kristaFtt tryckformedlings-matsystem bestar av kompo-
liserande. matmedier som inte far tranga in i mataienterna tryckformedlare. dverforingsledning (t ex
ren, skall tryckférmedlare anvandas som kapillarledning) och métare och dessa komponen-
separationsmedel. ter for inte skiljas at. Matsystemet arbetar med hy-
draulisk tryckoverforing. 1 tryckformedlings-mat-
For tryckoverforing till mataren anvands en neutrabystemet ar tryckférmedlingsmembranet, vars
formedlingsvatska, som skall véljas med tanke patjocklek endast &r 0,1 mm, den kansligaste delen
méatmediet. temperaturen och kongruens med méid sidan om kapillarledningen. Minsta otathet i
mediet. Forbindelsen mellan tryckmataren och overforingssystemet leder till forlust av
tryckférmedlaren far inte tas bort. formedlingsvatska och darmed till matfel eller
bortfall av méatsystemet. Folj de allmanna anvis-

Skyddstilloehor ningarna for att undvika lackage och matfel.

Om matmediet ar utsatt for snabba tryck-
forandringar eller om tryckstotar kan forvantas, far. .
dessa inte dverforas till mataren, utan maste dame"NCIP

pas genom lampliga strypdon, t ex integrerad stry;E—ummet mot matmediet avslutas av ett membran.

skruv eller forkopplat dampdon eller forkopplad ummet mellan dett_g membran .(.)Ch tryckmat_f?lren
installbar strypanordning. ar helt fyllt med en formedlingsvéatska. Om mat-

mediet nu ar under tryck. dverfors detta till vatskan
via det elastiska membranet och vidare till mat-

Overtrycksskydd elementet. alltsa till tryckmétaren eller tryck-
Om méatomradet av driftskal maste vara mindre agivaren.

det hogsta forekommande trycket, kan tryck-

métaren skyddas fran skador genom férkoppling aviera fall &r en kapillarledning ansluten mellan

ett Overtrycksskydd. Overtrycksskyddet stanger tryckformedlaren och tryckmataren for att t ex eli-
genast vid en tryckstot. men endast gradvis vid  minera resp. reducera temperaturinverkan fran
langsam tryckokning. Det radande avstangnings- heta matmedier pa méataren. Kapillarledningen pa-
trycket ar darfor beroende av tryckforloppet i tideRserkar funktionstiden for hela systemet.

Tryckférmedlare. kapillarledning och méatare bildar
Overgangsnippel ett eget slutet systern. De forseglade pafylinings-
Om tryckméatarens anslutning inte éverensstammekruvarna pa tryckférmedlare och matare for darfor
med anslutningen pa tryckuttaget kan évergangs-under inga omstéandigheter lossas, eftersom syste-
nippel anvandas for att forminska eller forstora  mets funktion skadas om vétska tillats stromma ut.

tryckmatarens anslutning. Overgangsnippel, se _ _
katalogblad 10.150. Membranet och den tillhérande anslutningsflansen

ar delar i systemet som kommer i kontakt med maét-
mediet. Darfér maste deras material klara motsva-
Gummihuv rande krav pa temperatur- eller korrosions-

Skall tryckmataren anvandas fér portabelt bruk odifstandighet.
risk finns att skador kan uppkomma pa mataren
hélje kan gummihuv monteras. Gummihuven tras
pa mataren som ett skal och skyddar fran repor,
slag eller annan ovarsam, behandling.

Om membranet inte tatar ordentligt, kan vatskan
tranga in i matmediet. FOr livsmedel for denna
vatska inte vara giftig. Vid val av vatska ar faktorer
som kongruens och temperatur- och tryckfor-
hallande pa matplatsen av avgérande betydelse.
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Allménna monteringsanvisningar Tilldten héjdskillnad:
Forvara matsystemet i sin forpackning fram il vid montering av tryckméataren ovanfor matstallet,
monteringen for att undvika mekaniska skador.  far en maximal hojdskillnad (H1 max 7 m) inte

' Overskridas vid anvandning av tryckformedlings-
Forhindra att membranet skadas eller deformerasmatsystem med silikon-, glycerin- eller vegetabi-

vid framplockningen ur forpackningen och under |isk oljefylining

monteringen genom att vara sarskilt forsiktig. _
Anvands halocarbon som vatska far den maximala

Lossa aldrig forseglade pafyliningsskruvar pa  hojdskillnaden endast vara HIl max 4 m (se exem-
tryckformedlarcn resp. pa mataren. pel 1 och 2).

Skada inte tryckférmedlingsmembranet repor p& Om ett negativt Gvertryck kan upptrada vid
membranet (t ex frdn skarpa féremal) ar de primafgatningen, skall den tillatna hojdskillnaden mins-
angreppsstéllena for korrosion. kas i motsvarande grad.

Vid absoluttryckmatningar (vakuum) skall mataren
monteras minst pa samma hojd som tryckférmedla-
ren eller under denna (se exempel 3 och 4).

Anvand en tatning med tillracklig innerdiameter
vid montering av flansen och centrera tatningen:
rér den vid membranet leder detta till matfel.

, . . . . installera resp. montera om majligt
Vid anvandning av mjuka material resp. PTFE- v oy tarmediings-métsystem med differens-
tatningar skall foreskrifterna fran tillverkaren fol- tryckmétare sd att plus- och minussidan ar symmet-
jas, sarskilt vad galler atdragningsmoment och  risk med tanke pa yttre paverkan, sarskilt da
arbetscykler. omgivningstemperaturen, for att reducera

temperaturinverkan.

Anvisningar for tryckférmedlare med distans-
ledning

Bar resp transportera inte tryckférmedlings-mat-
systemet i distansledningen for att inte dverbelaste
denna mekaniskt.

Exempel 1 Exempel 2

AV

Vakuum
v

Bocka inte distansledningen, lackagerisk resp risk Hq

for betydligt langre installningstid for matsystemet.

H1

Vid dragning av distansledning skall bojngsradien
inte under stiga 150 mm.

Montera distansledningen vibrationsfritt.

Skada inte tryckformedlingsmembranet, repor pa
membranet (ex fran skarpa foremal) ar de priméara
angreppsstallena for korrosion.

Exempel 3 Exempel 4

A4

Av4

Lossa aldrig forseglade pafyllningsskruvar pa
tyckformedlaren resp. pa mataren.
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