3.200 Drifts- och skotselinstruktion - tryckférmedlare

Tryckformedlare

Vid aggressiva, hogviskosa, fororenade eller kristal-
liserande. mdtmedier som inte far trdnga in i méta-
ren, skall tryckformedlare anvdndas som
separationsmedel.

For tryckoverforing till métaren anvinds en neutral
formedlingsvitska, som skall viljas med tanke pa
mitmediet. temperaturen och kongruens med miit-
mediet. Forbindelsen mellan tryckmitaren och
tryckformedlaren far inte tas bort.

Skyddstillbehor

Om miétmediet dr utsatt for snabba tryck-
fordndringar eller om tryckstotar kan forvintas, far
dessa inte overforas till métaren, utan maste dam-
pas genom ldmpliga strypdon, t ex integrerad stryp-
skruv eller forkopplat dimpdon eller forkopplad
instillbar strypanordning.

Overtrycksskydd

Om mitomradet av driftskédl maste vara mindre dn
det hogsta forekommande trycket, kan tryck-
mitaren skyddas fran skador genom forkoppling av
ett overtrycksskydd. Overtrycksskyddet stinger
genast vid en tryckstot. men endast gradvis vid
langsam tryckokning. Det radande avstingnings-
trycket ar déarfor beroende av tryckforloppet i tiden.

Overgangsnippel

Om tryckmadtarens anslutning inte dverensstimmer
med anslutningen pa tryckuttaget kan 6vergangs-
nippel anvindas for att férminska eller forstora
tryckmitarens anslutning. Overgéngsnippel, se
katalogblad 10.150.

Gummihuv

Skall tryckmétaren anvindas for portabelt bruk och
risk finns att skador kan uppkomma pa méitaren
holje kan gummihuv monteras. Gummihuven trés
pa mitaren som ett skal och skyddar fran repor,
slag eller annan ovarsam, behandling.
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Tryckformedlings-miéitsystemet

Ett tryckférmedlings-métsystem bestar av kompo-
nenterna tryckformedlare. dverforingsledning (t ex
kapilldrledning) och métare och dessa komponen-
ter for inte skiljas at. Matsystemet arbetar med hy-
draulisk tryckoverforing. 1 tryckformedlings-mét-
systemet dr tryckformedlingsmembranet, vars
tjocklek endast dr 0,1 mm, den kinsligaste delen
vid sidan om kapilldrledningen. Minsta otéthet i
overforingssystemet leder till forlust av
formedlingsvitska och ddrmed till métfel eller
bortfall av métsystemet. Folj de allménna anvis-
ningarna for att undvika lickage och miitfel.

Princip

Rummet mot médtmediet avslutas av ett membran.
Rummet mellan detta membran och tryckmétaren
ar helt fyllt med en férmedlingsvétska. Om mit-
mediet nu dr under tryck. overfors detta till vitskan
via det elastiska membranet och vidare till mét-
elementet. alltsa till tryckmitaren eller tryck-
givaren.

I flera fall 4r en kapilldrledning ansluten mellan
tryckformedlaren och tryckmitaren for att t ex eli-
minera resp. reducera temperaturinverkan fran
heta mitmedier pa métaren. Kapilldrledningen pa-
verkar funktionstiden for hela systemet.

Tryckformedlare. kapilldrledning och métare bildar
ett eget slutet systern. De forseglade pafyllnings-
skruvarna pa tryckformedlare och mitare for darfor
under inga omstindigheter lossas, eftersom syste-
mets funktion skadas om vitska tillats stromma ut.

Membranet och den tillhorande anslutningsfldnsen
dr delar i systemet som kommer i kontakt med mit-
mediet. Darfor maste deras material klara motsva-
rande krav pa temperatur- eller korrosions-
bestdndighet.

Om membranet inte tdtar ordentligt, kan vétskan
tringa in i mdtmediet. For livsmedel for denna
vitska inte vara giftig. Vid val av vitska dr faktorer
som kongruens och temperatur- och tryckfor-
hallande pa mitplatsen av avgorande betydelse.
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Drifts- och skotselinstruktion -

Tryckformedlare

Allménna monteringsanvisningar
Forvara métsystemet i sin forpackning fram till
monteringen for att undvika mekaniska skador.

Forhindra att membranet skadas eller deformeras
vid framplockningen ur férpackningen och under
monteringen genom att vara sirskilt forsiktig.

Lossa aldrig forseglade pafyllningsskruvar pa
tryckformedlarcn resp. pa métaren.

Skada inte tryckformedlingsmembranet repor pa
membranet (t ex fran skarpa foremal) dr de priméra
angreppsstillena for korrosion.

Anvind en titning med tillrdcklig innerdiameter
vid montering av fldnsen och centrera tdtningen:
ror den vid membranet leder detta till métfel.

Vid anvindning av mjuka material resp. PTFE-
titningar skall foreskrifterna fran tillverkaren f6l-
jas, sirskilt vad giller atdragningsmoment och
arbetscykler.

Anvisningar for tryckformedlare med distans-
ledning

Bir resp transportera inte tryckformedlings-méit-
systemet i distansledningen for att inte 6verbelasta
denna mekaniskt.

Bocka inte distansledningen, lickagerisk resp risk
for betydligt lingre instidllningstid for métsystemet.

Vid dragning av distansledning skall b&jngsradien
inte under stiga 150 mm.

Montera distansledningen vibrationsfritt.

Skada inte tryckformedlingsmembranet, repor pa
membranet (t ex fran skarpa foremal) ar de priméra
angreppsstillena for korrosion.

Lossa aldrig forseglade pafyllningsskruvar pa
tyckférmedlaren resp. pa méataren.

SVENSKA

4

MAN METER

FABRIKEN

Tillaten hojdskillnad:

Vid montering av tryckmaétaren ovanfor matstéllet,
far en maximal hojdskillnad (H1 max 7 m) inte
overskridas vid anvindning av tryckformedlings-
mitsystem med silikon-, glycerin- eller vegetabi-
lisk oljefyllning

Anvinds halocarbon som vitska far den maximala
hojdskillnaden endast vara Hl max 4 m (se exem-
pel 1 och 2).

Om ett negativt overtryck kan upptrida vid
mdtningen, skall den tillatna hojdskillnaden mins-
kas i motsvarande grad.

Vid absoluttryckmétningar (vakuum) skall métaren
monteras minst pa samma hojd som tryckformedla-
ren eller under denna (se exempel 3 och 4).

installera resp. montera om mojligt
tryckformedlings-métsystem med differens-
tryckmitare s att plus- och minussidan &r symmet-
risk med tanke pa yttre paverkan, sdrskilt da
omgivningstemperaturen, for att reducera
temperaturinverkan.

Exempel 1 ’i Exempel 2
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Exempel 4

Exempel 3
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